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© Gant, doigtier et analogue et precedes de fabrication. 



© La presente invention est relative a un gant. 
doigtier ou analogue caracterise en ce que le latex 
dont il est constitue contient des microcapsules, 
microspheres ou microbilles (3. 4) dont la concentra- 
tion croit a mesure que I'on s'eloigne de la surface 
exterieure du gant (1). concentration = 0. vers a 
surface interieure du gant (2). au contact avec la 
peau de I'utilisateur. concentration = 90 a 95 /» en 
microcapsules ou microbilles. 

r- Applications : gant pour medecins, chirurgiens. 

^personnels hospitaliers, etc.. 
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PERFECTIONNEMENTS APPORTES AUX GANTS, DOIGTIERS ET ANALOGUES DE PROTECTION ET dp 
MANIPULATION ET A LEURS PROCEDES DE FABR^AtIon R ° TECT, ° N * ° E 



La presents invention est relative a des perfec- 
tionnements apportes aux gants ou doigtiers de 
protection et de manipulation notamment pour me- 
decins, chirurgiens, personnels hospitaliers, cher- 
cheurs et techniciens. 

Le type de gants le plus largement utilise ac- 
tuellement est le gant en latex facllement sterilisa- 
ble et d'une asepsie parfaite, soupie, resistant, 
adaptable a la morphologie de la main et d'une 
grande sensibility tactile. 

Toutefois ces gants, doigtiers ou analogues 
prgsentent deux gros inconvenients : 

- des difficuites d'intromission et d'enlevement 

- des risques de dechirure par le scalpel ou de 
perforation par raiguille de la seringue. 

Pour pallier la difficult de Intromission et 
faciliter le "glissement" on a eu recours a {'utilisa- 
tion de differents additifs comme le talc ou I'ami- 
don de mafe ou encore a la transformation chimi- 
que de la surface de contact avec la. main par 
action d' halogenes. Ces additifs ou Taction d'halo- 
genes (operation dite de "chlorination"), s'ils per- 
mettent en effet un meilleur glissement et un enfila- 
ge plus facile, provoquent souvent des factions 
allergiques, qui dans certains cas peuvent etre 
graves. 

On a egaiement propose des doublures ou 
supports textiles, mais la solution est coQteuse et 
les gants obtenus sont d'un maniement difficile. 

Quant aux risques de contamination que pre- 
sented la coupure ou la dechirure d'un gant, il n'y 
a pratiquement rien de prevu sur le marche actuel- 
lement. 

La presente. invention s'est en consequence 
donne pour but de pourvoir a un gant, doigtier ou 
analogue de protection et de manipulation, qui re- 
pond mieux aux necessites de la pratique que les 
gants ou .les doigtiers prScedemment proposes 
conformement k I'Art Anterieur, notamment en ce 
qu'ii presente des propri<§t£s de glissement subtan- 
tiellement ameliorees sans avoir recours a diffe- 
rent^ additifs, ou des techniques qui soient sources 
de reactions allergiques, tout en assurant a I'utilisa- 
teur une protection accrue centre les germes ou 
autres agents pathogenes ou contre, par exemple 
les piqQres dues aux aiguilles de la seringue. 

La presente invention a pour objet un gant 
doigtier ou analogue de protection et de manipula- 
tion caracterise en ce que le latex ou analogue 
dont il est constitue contient des microcapsules, 
microspheres ou microbilles dont la concentration 
croit k mesure que Ton s'eloigne de la surface 
exterieure du gant, concentration = 0, vers la 
surface interieure du gant, au contact avec la peau 



de I'utiiisateur, concentration = 90 k 95 % en 
microcapsules ou microbilles. 

La concentration elevee de ces microcapsules 
ou microbilles dans la partie du latex au contact 
5 avec la peau assure par le relief qu'elles donnent 
un glissement parfait et permet un enfllage trds 
ais£ des gants ne nScessitant done aucun additif. 

Selon un mode de realisation particulierement 
avantageux de I'objet de Invention, les microcap- 
10 sules ou microspheres dont le diamfctre varie entre 
10 et 100 microns, contiennent un agent pharma- 
cologique approprie qui se rgpand sur la peau de 
I'utilisateur dfes que I'enveloppe de la microsphere 
ou de la microcapsule est percee 
is La presence de ces microbilles qui donnent 
une surface de contact ondulee permet de dimi- 
nuer les points de contact avec la peau de I'utilisa- 
teur et de reduire les forces de frottement ou 
I'adherence entre ia peau et le gant rendant ainsi 
20 aisee la mise en place du gant sur la main. 

Toute percee du gant par raiguille de la serin- 
gue ou toute dechirure due k la manipulation du 
scalpel provoque ainsi automatlquement I'etafe- 
ment de I'agent pharmacologique de protection a 
25 la fois sur I'aiguille ou la lame de scalpel et sur la 
partie de ia peau atteinte. On peut rSgier la taille 
I'epaisseur et la fragilite de I'enveloppe des micros- 
pheres ou des microcapsules de maniere k ce que 
I'agent pharmacologique prophylactique se libere 
30 prealablement et plus ou moins facilement, par 
simple frottement, si on le desire. 

Suivant une modalitS particuliere de ce mode 
de realisation, les microspheres ou les microcapsu- 
les peuvent contenir differents agents pharmacolo- 
35 giques ayant des proprtetes differentes et comple- 
mentaires. 

Selon un autre mode de realisation avantageux 
de Tobjet de Invention, la couche de latex ou 
analogue contient une substance deshydratante 
40 telle qu'une r<§s»ne acrylique par exemple. L'interet 
de ce mode de realisation est evident pour un gant 
medical dont le port provoque souvent une transpi- 
ration. En presence de ladite substance deshydra- 
tante, la couche de latex ou analogue comprend 
45 preferentiellement des microbilles ou des micros- 
pheres ou microcapsules contenant un agent phar- 
macologique depourvu d'eau. 

Selon un autre mode de realisation particuliere- 
ment avantageux de I'objet de la presente inven- 
so tion, la couche de latex ou analogue contient, dans 
sa partie dgpourvue de microspheres ou microbil- 
les (partie oCi le gradient de concentration en mi- 
crospheres, microcapsules ou microbilles est nul), 
des barrieres mecaniques contre les piqOres d'ai- 
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guille ou des coups de scalpel, Ces barriferes m£- 
caniques peuvent, avantageusement, par example, 
etre constitutes de microdisques de verre ou de 
fibres de bambou ou encore de fibres de carbone. 

La presente invention a egalement pour objet 
un prbc£d£ de fabrication du gant ou doigtier de 
protection tel que definl plus haut, lequel precede 
comporte les Stapes suivantes : 

- on realise un premier bain pour fagonner & la 
forme voulue la partie de la couche de latex ou de 
matt riau elastomfcre analogue depourvue de mi- 
crospheres, microcapsules ou microbilles, puis 

- un deuxteme bain dans un latex contenant la 
quantity voulue de microspheres, microcapsules ou 
microbilles, ou de substance dSshydratante, 
I'epaisseur de cette partie ttant fonction de la 
dur£e d'immersion, 

- puis aprfcs la vulcanisation on proc&de au de- 
pouillement du gant, doigtier ou analogue du moule 
et on le retoume. 

Si on le desire, on peut faire prtceder le pre- 
mier bain d'un bain de coagulation et on peut 
prtctder le deuxfeme bain d'une vulcanisation. 

Suivant une modalitt de rinvention, on peut 
dtposer les microcapsules, microspheres ou les 
microbilles par flocage ou projection sur le film de 
latex avant le stchage. 

Outre les dispositions qui precedent, rinvention 
comprend encore d'autres dispositions, qui ressor- 
tiront de la description qui va suivre, faite h titre 
d'exemple non limitatif et qui se refere au dessin 
annexe dans lequel : 

- la figure 1 represente en coupe h grande 
echelle, un exemple de realisation d'une couche de 
latex conforme S la presente invention. 

- la figure 2 represente une partie tres gros- 
sie de la surface interieure du gant et 

- la figure 3 represente un autre exemple de 
realisation d'une couche de latex conforme & la 
presente invention. 

II doit etre bien entendu, toutefois, que ce 
dessin et les parties descriptives correspondantes 
sont donnes uniquement a titre d , iliustration de 
Tobjet de rinvention, dont ils ne constituent en 
aucune maniere une limitation. 

La preparation de la couche de latex L telle 
que representee sur la figure 1 annexee oil 1 
represente la surface exterieure du latex, e'est- 
a-dire la surface exte rieure du gant, doigtier ou 
analogue et 2 represente la surface interieure, ap- 
pliqute contre la peau de rutilisateur, laquelle sur- 
face infclrieure est faite de creux 5 et de bosses 4, 
3 dtsignant les microgranules, (que I'on distingue 
mieux sur la figure 2) a ete realiste de la maniere 
suivante : 

- on depose sur une forme en ceramique par 
immersion dans un latex une partie de la couche 
du doigtier puis on immerge apres un leger secha- 



ge, dans un bain forme de latex prtvulcanise (par 
exemple "Resultex" prtvulcanist au soufre) dilue 
pour avoir une solution & 35 % d'extrait sec et 
dans lequel on a introduit les microgtlules. L'im- 

5 mersion dure 15 secondes pour obtenir un film de 
180 microns d'epaisseur. On rince pendant 10 mi- 
nutes dans I'eau h 40* C, puis on sfcche & tempt- 
rature ambiante pendant 2 heures. 

Les microspheres 3 sont prealablement rem- 

?o plies de I'agent pharmacologique desire. 

Une autre variante trfcs interessante de ce pro- 
cede consiste en Introduction de microdisques 6 
en verre (ou fibres de bambou ou fibres de carbo- 
ne), comme represent, par exemple, sur la figure 

15 3. 

II resulte de la description qui prtc£de que, 
quels que soient les modes de mlses en oeuvre, 
de realisation et duplication adopts, I'on obtient 
des gants de protection qui glissent parfaitement 

20 grace notamment & la presence des bosses 4 et 
des creux 5 et qui contiennent un agent pharmaco- 
logique renfermt dans les microspheres 3, qui 
prtsentent par rapport aux gants de protection 
visant aux memes buts anterieurement connus, des 

25 avantages importants, dont certains ont ete men- 
tionnes dans ce qui precede, et dont d'autres avan- 
tages ressortiront de ('utilisation desdits gants, 
doigtiers ou analogues. 



30 



Revendications 



1) Gant, doigtier ou analogue de protection et 
de manipulation caracterise en ce que le latex ou ' 

35 le produit tlastom&re analogue dont il est constitue 
contient des microcapsules, microspheres ou mi- 
crobilles dont la concentration crolt £ mesure que 
ron s'eloigne de la surface exterieure du gant. 
concentration = 0, vers la surface interieure du 

40 gant, au contact avec la peau de rutilisateur 
concentration = 90 fe 95 % en microcapsules ou 
microbilles. 

2) Gant, selon la revendication t. caracterise 
en ce que les microcapsules, les microspheres ou 

45 les microbilles dont le diamfetre varie entre 10 et 
100 microns constituent une surface de contact 
ondulee diminuant notablement les forces de frotte- 
ment entre la peau de rutilisateur et le gant lors 
des operations d'enfilage et d'enfcvement. 

50 3) Gant selon la revendication 1 ou 2 caracteri- 
se en ce que les microcapsules ou microspheres 
contiennent un agent pharmacologique approprie 
qui se repand sur la peau de rutilisateur des que 
renveloppe de la microsphere ou de la microcap- 

55 sule est percee. 

4) Gant selon la revendication 3 caracterise en 
ce que les microcapsules ou les microspheres 
contiennent differents agents pharmacologiques. 
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; 5) Gant ou analogue selon la revendication 1 
caracteris# en ce que la couche de latex ou mat6- 
riau Slastom&re analogue contient une substance 
deshydratante absorbant I'eau amblante et la sueur 
de la main. 5 

6) Gant ou analogue selon la revendication 5 
caracterise en ce que le produit deshydratant est 
constitue par de la resine acrylique. 

7) Gant, dolgtler ou analogue selon (a revendi- 
cation 1 caracterise en ce que le latex ou materiau w 
elastomere analogue contient dans sa partie d6- 
pourvue de microspheres ou microbilles (partie ou 

la concentration en mi crospheres, microcapsules 
ou microbilles est nulle), des barrieres mecaniques 
contre les piqQres d'aiguille ou des coups de seal- 75 
pel. 

8) Gant ou analogue selon la revendication 6 
caracterise en ce que lesdites barriferes sont 
constitutes par tin materiau pris dans le groupe qui 
comprend des microdisques de verre, des fibres 20 
de bambou ou des fibres de carbone. 

9) Proced§ de fabrication des gants, doigtiers 
ou analogues selon Tune quelconques des revendi- 
cations 1 h 8 caracterise en ce que : 

- on realise un premier bain pour fagonner a la 25 
forme voulue la partie de la couche de latex ou de 
materiau elastomere analogue depourvue de mi- 
crospheres, microcapsules ou microbilles, puis 

- un deuxieme bain dans un latex contenant la 
quantite voulue de microspheres, microcapsules ou 30 
microbilles, Tepaisseur de cette partie etant fonc- 

tion de la duree d'immersion, 

- puis apres Ja vulcanisation on procede au de- 
poujllement du gant, doigtier ou. analogue du moule 

et on le retourne. 35 

10) Proced£ selon la revendication 9 caracteri- 
se en ce que Ton pr^c^de le premier bain d r un 
bain de coagulation et le deuxieme bain d'une 
vulcanisation. 

11) Procede selon !a revendication 9 caracteri- 40 
si en ce que les microcapsules, microspheres ou 

les microbilles sont deposees par flocage ou pro- 
jection. 
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